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Hasznalati utmutato

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa



Ne hasznalja a késziiléket, amig el nem olvasta ezt a hasznalati utasitast, és meg nem értette annak tartalmat és figyelmeztetéseit. Ezeket a
figyelmeztetéseket a kezelG és a kozvetlen kozelében tartdzkodo személyek egészségének és biztonsaganak érdekében tiintettik fel. Kérjik, rizze
meg ezt a hasznalati utasitast a jov6beni hasznalat céljara.

A TERMEK JELLEMZOI

A homokfuvo egy univerzalis készulék kiilonbozs feliletek tisztitasara vagy mattitdsara. A homokfuvé egység egy mobil nyomdstartd tartaly, amely
olyan anyagot tartalmaz, amely a s(iritett levegd forrasahoz (kompresszorhoz) valé csatlakoztatas utan homokfivasra hasznalhato.

A PORRAL KAPCSOLATOS FIGYELMEZTETESEK

A kvarc homokbdl szarmazé por belélegzése szilikdzist, egy haldlos tlidbetegséget okozhat. A homokfuvdsi munkak sordn a por belélegzése
azbesztozist vagy mas sulyos, akar haldlos betegségeket is okozhat. Mindenkinek, aki homokfuvasi munkat végez, aki mérgezé anyagokat tartalmazoé
anyagokkal vagy 1 szazalékot meghaladd szabad kristalyos szilicium-dioxid-tartalmu anyagokkal dolgozik, valamint mindenkinek, aki poros
kornyezetben tartdzkodik, a NIOSH altal jévahagyott, miszakilag kifogdstalan allapotu, levegGellatasu légzékésziiléket kell hasznalnia. A karos por a
homokfuvasi munkak befejezése utan is még hosszu ideig lebegd allapotban maradhat a levegében, ami sulyos sériiléseket vagy haldlt okozhat.

A légzbkésziilék levétele elStt hasznaljon levegéminGség-mérd késziiléket, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy a leveg biztonsagos-e a légzésre.
Forduljon a helyi OHSA- vagy NIOSH-irodahoz, hogy meghatarozza az On konkrét felhasznaldsdhoz megfeleld légz6késziiléket.

A légellatasos légz6készilékek nem tavolitjak el a szén-monoxidot, és nem nyujtanak védelmet ellene, ha a levegé biztonsagos a légzésre. Vegye fel a
kapcsolatot a helyi OHSA- vagy NIOSH-irodaval, hogy meghatérozza az On konkrét felhasznalasi céljara megfelels 1égzékésziiléket.

A légellatasu légz&késziilékek nem tavolitjak el a szén-monoxidot (CO) vagy barmely mas mérgez6 gazt, és nem nyujtanak védelmet elleniik. Hasznaljon
szén-monoxid-eltavolitd berendezést és mérGeszkozt a légzbkésziilékkel egyutt, hogy biztositsa a D osztalyu levegémindséget. Tartsa be az 6sszes
érvényes OSHA-szabvanyt és az OSHA 1910.134(d) rendeletet.

BIZTONSAGI ELJARASOK A SULYOSITO BERENDEZESHEZ

1. Amikor a homokfuvoé berendezés nyomas alatt van, ne dugja az ujjait, testrészeit vagy alkatrészeket a tolt6dugd tomitési teriiletébe. A
testrészeknek a t6lt6dugd tertletétdl vald tavol tartasdra vonatkozo utasitas be nem tartasa sulyos sériiléseket okozhat.

2. Ne lépje tul a maximalis Gizemi nyomast. A maximalis Gzemi nyomas tullépése a széréberendezés repedését okozhatja, ami halalhoz vagy sulyos
sériiléshez vezethet.

3. A szérdberendezés kozelében tartdzkoddknak, beleértve a berendezés kezelGjét is, a szorasi folyamat befejezése utan is megfelelen kell
hasznalniuk és karbantartaniuk a NIOSH altal jovahagyott, leveg&ellatasu légz&késziiléket. A karos por még a szorasi folyamat befejezése utan is
hosszu ideig a levegében maradhat

sugarzo folyamat befejezése utan is hosszu ideig a levegében maradhat, ami sérilést vagy halalt okozhat.

4. A nyomasos homokfuvé berendezés hasznalata elStt: Vegyen fel véd&szemiiveget, keszty(it és a NIOSH altal jovahagyott |égz6késziléket. Ezeket a
védGeszkozoket mindig viselje a homokflivo berendezés lizemeltetése és karbantartasa soran. Bar a berendezéshez tartozik egy véd6kapucni, amely a
berendezés hasznalata kozben megvéd a kilok&ds részecskéktdl, ez a kapucni nem nyujt védelmet a levegbben terjedd részecskék ellen. Mindenkinek,
aki homokfuvasi munkat végez, megfelel6en karbantartott, levegéellatasu légz6késziléket kell hasznalnia.

5. A kezek védelmére hasznaljon vastag, mandzsettas keszty(it.

6. Hasznaljon védGlemezeket, hogy megakaddlyozza a személyek vagy targyak eltaldlasat a kilok6d6 anyaggal, mivel a por nagy tavolsagra terjed. A
szorast nagy, nyilt terlileten végezze, hogy minimalizdlja a csiszoléanyag felhalmozdédasat a kdrnyez6 terileteken.

7. Ne huzza a csiszoléanyagot tartalmazo tartalyt a toml6 utdn, és ne hagyja, hogy a tartdly felboruljon, mert a szerelvények eltorhetnek, és a gép
veszélyessé valhat. A csiszoldéanyag és a 125 PSI alatti nyomasu leveg6 rendkiviil nagy rombolderével bir. Soha ne hagyja feltigyelet nélkiil a nyomas
alatt all6 gépet. Vészhelyzet esetén, példaul a szorétomls repedése esetén, azonnal kapcsolja ki a gépet.

8. Barmilyen karbantartasi tisztitas el6tt engedje ki a leveg6t a tartalybdl a bemeneti szelepen keresztl, és vélassza le a levegGellatast. A
favdka leszerelésekor dvatossagra van sziikség, mivel a témlében tovabbra is maradhat levegényomas, ha a fuvoka el van zéarva.

9. A biztonsagos lizemeltetés érdekében végezze el a szorokészilék tartalyanak, a tavvezérld egységnek és a tartozékoknak az ajanlott megel6z6
karbantartasat. Minden elhasznalddott alkatrészt cseréljen ki, mielétt meghibdsodnanak. Az elhasznalddott alkatrészek azonnali cseréje
elengedhetetlen. Ha a kopott alkatrészeket nem cseréli ki, a kezel6 vagy a kozelben tartézkodé személyek nagy sebességgel kilovell6 anyagnak és
siritett levegének lehetnek kitéve, ami sulyos sériiléseket okozhat.

10. Ne haszndljon korroziv anyagokat a berendezésben. Kizarélag tiszta és szaraz széréanyagot hasznaljon.

11. Ne javitsa meg a sz6rétomlét. A javitds gyorsan elhasznalddik, és a szérdanyag hirtelen a kérnyezetbe froccsenhet.

A kopott szérétomlé hirtelen megrepedhet. A csatlakozdk és a fuvdka-tartdk nem biztositanak megfelel rogzitést a kopott toml6 szamara, ami
nyomas hatasara azok letoréséhez vezethet. A repedt tomlébdl, illetve a levalt csatlakozdkbdl vagy fuvdka-tartdkbadl kiszivargd siritett leveg6 és
favdka-anyag sulyos sériiléseket okozhat.

12. A homokfuvé berendezésen végzett hegesztés, csiszolds vagy furas gyengitheti a nyomastarto tartélyt. A siritett leveg6 nyomasa a meggyengilt
homokfuvo berendezés repedését okozhatja, ami halalt vagy sulyos sériiléseket eredményezhet.

13. A gépet mindig ugy helyezze el, hogy a kimenet ne irdnyuljon semmilyen targyra vagy személyre. Tartsa magat tavol a kilovellt csiszoléanyag
palyajatol. A csiszoldéanyag nagy sebességgel repilhet ki. A kilovellt csiszoléanyag becsapddasa sulyos sériiléseket okozhat.



14. A készulék hasznalata soran statikus elektromossag keletkezhet. Ne hasznélja a készlléket 50 1ab sugaru korzetben robbanasveszélyes vagy
potencidlisan robbanasveszélyes anyagoktdl, illetve azok gézeitsl, mivel robbands torténhet.

15. Ne hasznalja ezt a berendezést olyan helyiségben, amely veszélyesnek mindsilhet, sem olyan helyen, ahol gyulékony gazok vagy folyadékok
talalhatok. Ezen utasitds be nem tartdsa robbanast okozhat, amely sulyos sériilésekhez vezethet.

16. Ne toltse tul a tartalyt csiszoléanyaggal. Ne toltse meg a tartalyt a felsé peremtdl szamitott 6 hiivelykes tavolsagig.

17. MEG AZTAN, HOGY KINYITJA A TARTALYT, engedje le a nyomast a csiszoléanyag-tartalybdl. Ehhez zarja el a levegSbevezetd szelepet (19), majd
nyomja le a biztonsagi szelepet (34), hogy engedje ki a nyomast a cs6vezetékbdl. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tartdly nyomasmérdje (16) nullat
mutat, és csak ezutan nyissa ki a tartalyt.

18. TARTSA FENN A MEGFELELO LENYNYOMAST; a javasolt maximalis érték 125 PSI, a nyomas nem haladhatja meg a 125 PSI-t. Ha a nyomas
meghaladja a 125 PSI-t, azonnal allitsa le az 6sszes munkat, és valassza le a légkompresszort a felesleges nyomas csokkentése érdekében. Ne vizsgalja a
nyomasproblémat a szérdokészilékben, amig a nyomasmérd (16) nullat nem jelez.

SZERELES

1. A szivocsé (15) felszerelése. ElGszor rogzitse a nyomasmérét (16) a szivocss felsd részéhez ugy, hogy az a tartaly felsé részén keresztil l1athato
legyen. Ezutan rogzitse a fojtoszelepet (19A) a csé also részéhez. Rogzitse a csatlakozét (21) a fojtdszelephez. Rogzitse az 6sszekots csovet (14) a
cs6hoz.

2. A vizlevalasztds sz(ir6 (18) felszerelése. A szlir6 mindkét oldaldra csavarjon fel egy-egy csatlakozét (17). Az egyik oldalon csatlakoztassa a
levegébevezetS szelepet (19) a csatlakozéhoz (17), majd csatlakoztassa a belsé/kiils6é menetes csatlakozot (20) a levegébevezets szelep mdsik
oldaldhoz. Amikor készen all a homokfuvé Gizemeltetésére, csatlakoztassa a kompresszorbdl jové 1égtdomlét a bels6/kilsé menetes csatlakozéhoz (20).

3. Helyezze a tartalyt (01) az asztalra gy, hogy a négy rogzitGkapocs felfelé nézzen. Csavarozza be a vizlevalasztéval ellatott szlr6t (18) és
alkatrészeit a szivdcsé oldalan talalhaté nyilasba. Ezutan csavarja be a csatlakozdcs6 (14) nyitott végét a szivdcs6vel (15) és a nyomasmérével (16)
egyltt a tartaly felsd részén taldlhato tolt6cs6 oldaldn [évé menetes nyilasba. Ismét gy6z6djon meg arrdl, hogy a c¢s6 és a nyomasmérd fliggbleges
helyzetben vannak.

4. Szerelje be a csiszoldanyag kimeneti szelepét a tartaly aljan Iévé nyilasba; szerelje be a négy alkatrészt a kbvetkezd sorrendben: csatlakoz6 (17);
csiszoldanyag adagold szelep (19B); csatlakozd (17) és a csiszoldanyag kimeneti cs6 (23).

5. Szerelje fel a biztonsagi szelepet (34). A szerelés soran valasszon ki egyet a négy fuvoka (28) kozil. Ez nem végleges valasztas, mivel a fuvokakat
a végzett munkatdl fliggden cserélheti. Csavarja ra az adaptert (26) a biztonsagi szelepre (34). Csavarja be a tomitést (27) a csatlakozo adapterbe,
majd helyezze fel a fivdokat (28) és a fuvdkafedél anyajat (29).

6. A csiszol6anyag-adagold szelep szerelvényének (4. 1épés) és a szerelvénynek (5. 1épés) csatlakoztatdsakor kdvesse az alabbi utasitdsokat.
Csusztassa fel a két tomlGbilincset (24) a csiszoldanyag-tomlé (25) mindkét végére, majd csusztassa a tomld egyik végét a csiszoldanyag-kimeneti csé
(23) csatlakozdjara, a masik végét pedig az adapterre (26). A toml6 mindkét végének szorosan illeszkednie kell a csatlakozdkra. Csusztassa a
tomlGbilincseket a tomlén mindkét csatlakozd felé, majd hizza meg a bilincseket nagyon szorosan.

7. Rogzitse mindkét kormanyt (06) a tartalyhoz négy lapos fejli csavarral (08), négy alatéttel (10) és négy hatlapu anyaval
(09) segitségével rogzitse mindkét kormanyt (06) a tartalyhoz. Megjegyzés: a kormany hajlitasainak végeinek felfelé kell mutatniuk.

8. Keresse meg a tengelyt (05), és csusztassa at a kormanyok (06) oldalan lévé nyilasokon. Helyezzen fel egy-egy kereket (02) a tengely mindkét
végére, és rogzitse Gket a helylkre a csapok (03) és az alatétek (30) segitségével.

9. CsUsztassa a rogzitd labat (04) a tartaly alsé oldalan, a szélénél talalhatd rogzit6pontra. Az utolsé rogzitGesappal (03) rogzitse a labat a tartalyhoz.

10. Az Gizembe helyezés el6tt ellenGrizze az 6sszes csatlakozast, és alaposan gy6z6djon meg arrdl, hogy mindegyik szorosan meg van huzva és megfelelGen

van rogzitve.
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0,95 cm (3/8")

ALKAT | LEIRAS MENNYISEG | ALKATR| LEiRAS Mennyiség

RESZ ESz

01 TARTALY 1 19A SARGAREZ SZABALYOZO SZELEP,| 1
0,95 cm (3/8")

02 GURGOK 2 198 SZELEP CSISZOLOKHOZ, 0,95 cm | 2
(3/8")

03 ROGZITBCSAPOK 5 20 HIM-NG CSATLAKOZO 1

04 ROGZITO LAB 1 21 KAPCSOLO 1

05 OSKA 1 22 LEVEGOCSO 1

06 Kormany 2 23 KIMENG CSOVEK AZ 1
ABRAZIV ANYAGHOZ

07 FOGANTYUK 2 24 SZORITOK 2

08 PNA CSavar 4 25 ¢SO ABRAZIV ANYAGHOZ 1

09 HATOLDALU ANYAK 4 26 ADAPTATOR 1

10 ALATET 4 27 GUMI TOMITES A FUVOKAHOZ | 1

11 BIZTONSAGI SZELEP 1 28 KERAMIA FUVOKA 4

12 O-gy(rl 1 29 ELSO ANYAK 1

13 TOLTOZARO 1 30 ALATET 4

14 0OSSZEKOTO csO 1 31 MOTORHAITO 1

15 szivocsé 1 32 BIZTONSAGI SZELEP ADAPTER 1

16 MANOMETER 1 34 BIZTONSAGI SZELEP 1

17 CSATLAKOZO 4

18 VIZELVALASZTOVAL 1

ELLATOTT SZURSO
19 SARGAREZ 1
LEGBEVEZETO SZELEP,

MUKODESI UTMUTATO

1. Csatlakoztassa a légtomlét a bemeneti szelephez. A gyartd legalabb 1,27 cm belsé atmérdgj(i 1égtomlé hasznalatat javasolja. A 1,27 cm-nél kisebb
belsd atmérgji 1égtomlé hasznalata korlatozza a légdramlast és rontja a készlilék miikodését. A levegb beengedése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
bemeneti szelep és a fuvdka szelepe OFF allasban van. Zart biztonsagi szelep és szorosan meghuzott téltédugd mellett nyissa ki a levegébevezet6
szelepet, hogy a rendszer felnyomads ald keriljon. A készilék izemi nyomastartomanya 60-125 PSI. A megfelel6 fuvdka kivalasztdsa utan helyezze be

a fuvokat a rogzitGalapba. lllessze az aldtéthez, cslsztassa a rogzitGanyat a fuvokara, és kézzel hizza meg.




A favdka eltomdédhet.
2. A gyartd finom, konyhasd méretli szemcséjl csiszoldanyagot ajanl. Ez biztositja a megfelel dramlast.

3. Amikor a szérokészllék nyomas alatt van, és a készilék aljan talalhato, az abraziv anyag aramldsat szabalyozd szelep zarva van, nyissa ki a
gbmbcsapot, ezzel lehet6vé téve a levegd aramlasat a bypass tomlén keresztll a késziilék aljaig. Ezutan fogja meg a koptatéanyag-tomlét a flvdka
tartéhiivelyénél, ugy, hogy a fuvdka a berendezéstél és a kezel6tél tdvol irdnyuljon, gyorsan nyomja be a biztositdszelepet teljes nyitasig, és allitsa be
a tartaly aljan taldlhaté szabalyozo szelepet lgy, hogy a koptatdanyag bekeriiljon a levegGaramba. Lassan nyissa ki a szabalyozd szelepet, amig a
csiszoldanyag enyhén lathatéva nem valik. Amint az dramlasszabdlyozo szelepet a kivant értékre allitotta be, tovabbi bedllitasra

csak a csiszoldanyag szemcseméretének megvaltoztatdsa vagy eltérd belsé atmérgjl fuvdka haszndlata esetén sziikséges. A szabalyozo szelep tulzott
kinyitasa a tomlé vagy a fuvdka eltomdEdését okozza.

A legjobb teljesitmény elérése érdekében a biztonsagi szelepet gyorsan kell kinyitni és bezarni.

FIGYELEM!

Ha , twist-on” tipusu légtomlG-csatlakozdkat hasznal, azokat biztonsagi régzitGcsapokkal vagy drétokkal kell régziteni, hogy megakadalyozzak a véletlen
levalast, amikor a berendezés nyomas alatt van. A tomlG levaldsa, amikor a berendezés nyomas alatt van, sulyos sériiléseket okozhat.

Figyelem! A nyomdstartd tartalyt ne toltse meg a felsé peremétdl szamitott 15 cm-es magassagig. Ha a toml6 hasznalat kézben véletlendl levalik, a
tartalom kifréccsenhet.

Olvassa el a légutakra vonatkozd FIGYELMEZTETESEKET a kézikdnyv elején.

A CSISZOLOANYAGOK TiPUSAI
Black Beauty

A Black Beauty-t festék és rozsda eltavolitasara hasznaljak acél feliletekrdl, példaul autdkarosszériakrol, tartalyokrol vagy nehézgépekrdl. A Black
Beauty jobb, mint a szilicium, mivel csak 1% szabad sziliciumot tartalmaz, gyorsabb vagasi tulajdonsagokkal rendelkezik, ujra felhasznalhatd, nem
tartalmaz nedvességet, és nem csomdsodik 6ssze, illetve nem szivja magaba a nedvességet.

Acélhulladék

Az acélhulladék rendkivil gyors vagasi hatast fejt ki a rozsdds fémre és a nehezen eltavolithato festékre. Az acélhulladék népszeri, mert nagyon sima
feliiletet hagy maga utén. Ara 6sszehasonlithaté a legtobb egyéb specialis csiszoléanyaggal. Az acélhulladék hasznalata Gjrahasznositd rendszerekben
vagy kabinokban ajanlott.

Uveggolyok
Az Uiveggolyodkat szatén vagy matt felllet kialakitasara hasznaljak. Az tiveggolydk hasznalata ujrahasznositd rendszerekben vagy kabinokban ajanlott.
Aluminium-oxid

Az aluminium-oxid kivalé min&ségli csiszoldanyag, amely élesebb, mint a homok (hasznalata nem ajanlott), és kétszer olyan gyorsan vag, mint a
homok. Sima, lyukmentes fellletet hagy maga utan. Az aluminium-oxid durvabb, mint az Uveggolydk, és tobbszor is felhasznalhato. Ez az egyik
leggazdasagosabb csiszoléanyag, amelyet barmilyen Ujrahasznosité rendszerben vagy kabinban hasznalhat.

Miianyag szemcsék

ElsGsorban aluminium és Uivegszélak eltavolitasara hasznaljak. Kivaldan alkalmas festékeltavolitasra. Hasznalata sugarzokamrakban ajanlott, mivel nagyon
kevés port képez. Gyorsan hat, hosszu élettartamu és javitja a lathatdsagot a kamraban.

AJANLASOK A LEGKOMPRESSZORHOZ:

A légkompresszor hatékony miikodésének biztositasa érdekében kovesse az aldbbi utasitasokat:

1. Haszndljon kisebb méreti fuvokat, hogy szabalyozni tudja a levegéfogyasztast.

2. Ne végezzen folyamatos tisztitast. Idénként allitsa le a tisztitast, hogy a kompresszor leh(ilhessen. Egyetlen kompresszort sem terveztek
folyamatos, teljes fordulatszamu miikodésre. Hasznalja a névleges teljesitmény 70%-at.

3. Hasznaljon legalabb 1,27 cm atmérgji légtémlét. Ha a kompresszora tulzott mennyiségli nedvességet termel, javasoljuk egy nedvességlevalasztd
hasznélatét.

4. Tartsa a szords soran keletkez6 port és koptato anyagokat a légkompresszor hatotdvolsagdn kiviil. Tartsa be a szérégép maximalis

a homokfuvé berendezéshez, és vagy allitsa be a kompresszort Ugy, hogy ezeken a hatarokon beliil mikodjon, vagy hasznaljon szabalyozé szelepet a
levegényomas megfeleld értékre torténd csokkentéséhez.

KOPASALLO ANYAGOK HASZNALATA:



1. Ha a koptatdanyag nedves, az idével karosithatja a homokfuvé berendezés tartdlyat, vagy eltomitheti a rendszert. A probléma elkeriilése
érdekében tartsa szarazon a koptatéanyagot és a kompresszorbdl szarmazoé levegét.

2. Ha a szemcsés anyag nedves, szitdlja at, és hasznalat el6tt szaritsa meg.

3. A szdrds utan ne hagyja az anyagot a tartalyban, mert felszivhatja a nedvességet, és ronthatja a sz6régép teljesitményét.

4. A koptatdanyagokat szaraz helyen tarolja; ne helyezze 6ket kdzvetleniil a foldre vagy betonpadldra, hanem fa alatétre.

5. Ha a levegé paratartalma tul magas, a szorasi munkdk elvégzése abban az id6pontban nem feltétlendl célszerd.

6. Fontolja meg mas osztalyu vagy mas tipusu szérdéanyagok hasznalatat, hogy elkerilje a fuvdka eltomd&dését a magas nedvességtartalom miatt.
7. Ne hasznaljon homokot.

A SULLYESZTETT LEVEGO BEVITELERE VONATKOZO KOVETELMENYEK

Az abraziv anyaggal tortén6 homokfuvdshoz nagy mennyiség(i, nagy nyomasu levegére van sziikség. A homokfuvé berendezés hatékonysagat
negativan befolydsolhatja a tul kicsi levegdellaté tomld hasznalata, a nem megfelel leveg6nyomas vagy a tul nagy fuvoka.

A toml6 belsé A toml6 hossza A favoka bels6 atméréje | CFM 110 PSI nyomason Kopdanyag-fogyasztas 6ranként
atmérdje

0,95 cm (3/8") 15m 0,24 cm (3/32") 6 27,22 kg

0,95 cm (3/8") 7,5m 0,28 cm (7/64") 12 45,36 kg

1,27 cm (1/2") 15m 0,32 cm (1/8") 15 68,04 kg

1,27 cm (1/2") 7,5m 0,36 cm (9/64") 20 90,72 kg

A legjobb eredmények elérése érdekében javasoljuk, hogy a levegényomds 65—-125 PSI tartomanyban legyen.
CSISZOLOANYAG BETOLTESE A TARTALYBA

1. Ellenérizze, hogy a csiszoldanyag szaraz-e, és nem tomiti-e el az adagold szelepet (19B), a csiszoldanyag kivezet6 csovét (23), a tomlét (25) vagy mas
alkatrészeket.

. Vegyen fel véd&ruhazatot, teljes arcot fedé maszkot és az MSHA/NICOSH szabvényok szerint jévahagyott légz&késziléket.
. Forgassa el a levegGbevezet§ szelepet (19) a , kikapcsolt” (vizszintes) dllasba.

. Nyomja le a fuvoka biztonsagi szelepét (34).

. Figyelje a nyomasmérét (16), és gy6z6djon meg arrdl, hogy nulla nyomast jelez.

. Vegye le a toltéfedelet (13) a tartély tetejérdl.
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. Helyezze be a tolcsért (31), és Ontse a csiszoldanyagot a tolcsérbe. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tartdlyba elegendé mennyiséget 6ntott a munka
elvégzéséhez. Ha azonban kiterjedt munkardl van szd, toltse meg a tartalyt csak 3/4-ig, és sziikség szerint toltse fel, hogy befejezhesse a munkat.
TIPP: Ha a levegd paratartalma 90/100%, a vizlevalaszté (18) nem lesz képes az 6sszes nedvességet felfogni a 3/4-ig megt6lt6tt tartalyban. Jobb, ha
csokkenti a csiszoléanyag mennyiségét, gyakrabban tolti utana, és gyakrabban iiriti ki a vizlevalasztot. Ezzel csokkenti a tartaly aljanak vagy a cs6
eltomddésének kockazatat.

8. Miutan a tartdlyt a megfelel6 mennyiségli csiszoldanyaggal megtoltotte, csukja be a toltéfedelet (13).

9. Csukja be a fuvoka fedelét (19B), és nyissa ki a leveg&bevezet6 szelepet (19).

10. Amikor a kompresszorral megkezdi a tartdly nyomas ald helyezését, figyelje, hogy nem szivarog-e levegé a toltéfedélbdl. Az izembe helyezés

el6tt szlintesse meg az 6sszes szivargast.

KARBANTARTAS

FIGYELMEZTETES!

A kovetkez§ utasitasok be nem tartasa barmilyen karbantartas elvégzése elGtt sulyos sérilést vagy halalt okozhat a sdritett levegd hirtelen kiszivargasa
kovetkeztében:

® Engedje le a nyomast a szérégéprdl.

® Zarja el és jel6lje meg a s(iritett levegl bevezetGjét.

® Engedje ki a s(ritett leveg6 vezetékét a széropisztoly felé.

A kopott alkatrészeket azonnal ki kell cserélni. Ha a kopott alkatrészeket nem cserélik ki, a kezel6 vagy a kdzelben tartézkodd személyek nagy
sebességli szordanyagnak és sritett levegének lehetnek kitéve, ami halalt vagy sulyos sériiléseket okozhat.

A csatlakozok és a fuvdka-tartok kornyékén jelentkezd szivargasok kopott vagy laza alkatrészekre utalnak. A tomlGre nem szorosan rogzitett fuvoka-
tartok és csatlakozdk, valamint a fuvoka-tartékban nem szorosan rogzitett fUvokak nyomas hatdsara levalhatnak. A fuvékak, csatlakozdk, tomlék,
illetve a nyomds hatasdra levalt, koptatd anyagok és alkatrészek titkdzése sulyos sériiléseket okozhat.

A hosszu és hatékony élettartam biztositasa érdekében nyomatékosan javasoljuk a kbvetkezs eljarasok betartasat:



1. Rendszeresen (5-6 honapos normal haszndlat utan, vagy 1015 éra intenziv ipari hasznalat utan) cserélje ki az 6sszes olyan

toml&csatlakozdt, amely kizardlag csiszoldanyagok dramldsara szolgal.

2. Cserélje ki az abraziv anyagokhoz hasznalt témlét, ha az meglagyul, vagy ha a kozeg, illetve a leveg6 szivarog a toml6bdl vagy a fogantyu kornyékérdl.
3. Cserélje ki a fuvdkat, ha elhasznalédik.

4. A favdka cseréje utan sziikség lehet a tomitSblokk bedllitasara.

Tovabbi karbantartasi feladatok:

1. Minden téle telhet6t meg kell tennie annak érdekében, hogy megvédje a légkompresszorat a szdrasi munkak soran esetlegesen keletkezé
karosodasoktdl. A legjobb megoldas az, ha a kompresszort a homokfuvasi munkaterilettél szélirdnyban tavolabb helyezi el, és minél nagyobb a
koztiik lévé tavolsag, annal jobb. Ezen felll folytassa a kompresszor szokdsos karbantartasi eljarasait.

2. A homokfuvé berendezés egyes alkatrészei sokkal gyorsabban kopnak, mint masok; azok az alkatrészek igényelnek kilonos figyelmet, amelyeken
keresztularamlik a leveg6 és az abraziv anyag keveréke, kezdve az abraziv anyagot szallitd toml6tél (25) a fém betéteken és a biztonsagi szelepen (34)
at egészen a keramia fuvokakig (28).

3. Ha ezek koziil barmelyik alkatrésznél légszivargas jelentkezik, minden munkat le kell allitani, és meg kell allapitani, hogy mit kell javitani vagy
kicserélni. Amikor a csiszoléanyag-toml6 (25) uj, 2 réteg er@sitGszalbol all, és a falvastagsaga 6,35 mm. A belsé atméré kopasa kovetkeztében ez a fal
fokozatosan elvékonyodik. A tomlG és a szérds altal érintett egyéb alkatrészek ellenérzésének egyik mddja az, hogy véddéruhdzatot vegyen fel. Ezutan
nyomas ala helyezi a rendszert, és zarja le a fivoka fedelét (19). Figyelje, hogy nem szivarog-e a levegd, és az lizembe helyezés el6tt sziintesse meg az
Osszes szivargast. El6fordulhat, hogy a tomlén olyan helyeket észlel, ahol a fal jelent&sen elvékonyodik. Ezek a helyek hdlyagként jelennek meg a
tomlén; ha ilyen hélyagot taldl, azonnal szerezzen be egy Uj tomlét. Ha ez a hdlyag felszakad, a csiszoldanyag a toml6 oldalan szivarogni fog.

HIBAMEGOLDASI TIPPEK

PROBLEMA/OK LEHETSEGES
MEGOLDAS

A légaramlas ingadozasa:

Tul alacsony légnyomas Lasd a ,Nem megfelel6 légnyomas” cimd
részt
Tul sok csiszoldéanyag Allitsa be a csiszoléanyag-szelepet

Tulzott anyagfogyasztas:

A csiszoldanyag-szelep tul szélesre van nyitva Zarja be kissé
A leveg6nyomas tul alacsony EllenGrizze a nyomdasmérét

A szoréanyag daramlasanak eltomdédése és elzarédasa:

Szennyez6dések a koptatdanyagban Tisztitsa meg és szitalja at

A koptatdéanyag szemcsemérete tul nagy Haszndljon kisebb szemcseméretet

A fuvokak eltomdbdése Hasznaljon nagyobb fuvokat

A flivokak eltomddése Allitsa be a kozegszelepet

Nedves csiszoldanyag Szaritsa meg a csiszoldéanyagot, engedje ki a leveg6bél a
vizet

Nedvesség a csiszoléanyagban:

Nedves csiszoldanyag Cserélje ki, vagy hasznaljon széraz csiszoléanyagot
Viz a levegGben Engedje le a vizet a légcsovekbdl
Viz a tartalyban Uritse ki, széritsa meg, majd téltse fel Gjra

Nedves idGjaras:

Alacsony paratartalom Tartsa a csiszoldanyagot a lehetd legszarazabb
allapotban

Kozepes paratartalom Hasznaljon szaritot vagy nedvességelvalasztot

Magas paratartalom Ha lehetséges, keriilje a m(ikodést ebben az idészakban

Tulterhelt kompresszor:

A kompresszor tul kicsi Korlatozza az lizemidét

Tul nagy a fuvdka atmérdje Hasznaljon kisebb méretet

Tul sok szivargds van a csGvezetékben Tomitse le és hizza meg a
csoveket

Lyukak a kopdsallé tomlGben Cserélje ki a toml6t

Eltom&dott légsziir6 a kompresszoron Tisztitsa meg



Nem megfelel6 légnyomas:

A kompresszor tul kicsi

A betoltGszelepek nincsenek teljesen kinyitva

A fuvoka mérete tul nagy

Szivargas a csévezetékben

Lyukak az abraziv anyagokhoz hasznalt tomlében
Eltom&dott légsziir6 a kompresszoron

A tomités elhasznalddott vagy szennyez6dott

A koptato anyag aramlasa nem megfelel6:

A pisztoly tartalya Ures

Nedvesség van a csiszoléanyagban
Nem megfelel6 légnyomas

Torés a csiszoldéanyag-témlSben

SzennyezGdések a csiszoldéanyagban

MUSzZAKI ADATOK

Hasznaljon kisebb fuvokat

Nyissa ki a szelepeket

Hasznaljon kisebb méret(it
Tomitse le és huzza meg a csdveket
Cserélje ki a tomlét

Tisztitsa meg a sz(ir6t

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
tomitést

Toltse fel a tartalyt

Szaritsa meg a csiszoldanyagot
Ellen&rizze a rendszert

Igazitsa ki a csovet

Tisztitsa meg vagy szitalja at a csiszoldéanyagot

Termékkdd PT00234 PT00233
Modell FF-Q903 FF-Q902
Tartaly Grtartalma 20gal /kb. 76| 10 gal / kb. 38|

Uzemi nyomas

60—125PSI/4,1-8,6 bar

60—125PSI /4,1 -8,6 bar

Leveg6fogyasztas

6—25CFM / kb. 170 -708 I/min

6—25CFM / kb. 170 — 708 I/min




